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Практика: допоміжні засоби
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Україна: Діючи контрольні списки



•• ІнтеграціяІнтеграція вв СписокСписок ЄСЄС:

• Ієрархія:
Серії, які складаються із статей
з подібними номерами.

• Кожна стаття в серії описує

тільки ті товари (технології), 
які не були описані в

попередніх статтях.

• Кожна стаття містить

посилання на подальші статті в

серії.

• Не більш однієї статті

відповідає кожному товару, 
який підлягає контролю.

Інтеграція в Єдиний Список

Частковий збіг режимів контролю
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Технічні Категорії

0 – Ядерні матеріали, прилади та

пристрої

1 – Матеріали, хімікати, 

«мікроорганізми» та «токсини».

2 – Обробка матеріалів

3 – Електроніка

4 – Комп'ютери

5 – Зв’язок та захист інформації

6 – Оптика і лазери.

7 – Навігаційні системи та

авіаційне електронне обладнання

8 – Морська справа

9 – Рушійні системи, космічні

апарати та обладнання до них

2 B 201

Групи Товарів

A – Системи, обладнання і компоненти

B – Обладнання для виробництва, 

контролю і випробувань

C – Матеріали

D – Програмне забезпечення

E – Технології

Режим Експортного Контролю

000 – 099 Вассенаарска Домовленість

100 – 199 Режим Контролю за

Ракетними Технологіями

200 – 299 Група Ядерних

Постачальників

300 – 399 Австралійська Група

400 – 499 Договір про Заборону

Хімічної Зброї

500 – 899 Зарезервовані

900 – 999 Національний Контроль

Приклад: Верстати

Структура контрольного списку ЄС
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Практика: типи класифікації



\ Список

Товар \ ВД РКРТ ГЯП

Алюмінієві

сплави

Алюмінієві

порошки

Ізостатичні

преси

Нитконамоту-
вальні машини

Токарні

верстати

Плутоній

7

Проста класифікація (назва товару)

Приклади з 1-ї та 2-ї категорії



\ Список

Товар \ ВД РКРТ ГЯП

Алюмінієві

сплави

Алюмінієві

порошки

Ізостатичні

преси

Нитконамоту-
вальні машини

Токарні

верстати

Плутоній
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Алюмінієві сплави

Приклади з 1-ї та 2-ї категорії
Проста класифікація (назва товару)
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Алюмінієві сплави

Приклади з 1-ї та 2-ї категорії
Проста класифікація (назва товару)



\ Список

Товар \ ВД РКРТ ГЯП

Алюмінієві

сплави

Алюмінієві

порошки

Ізостатичні

преси

Нитконамоту-
вальні машини

Токарні

верстати

Плутоній
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1C002.b.4
1C202.a

Алюмінієві сплави

Приклади з 1-ї та 2-ї категорії
Проста класифікація (назва товару)

? 1C002.с.1.d 
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Нитконамотувальні машини

Приклади з 1-ї та 2-ї категорії
Проста класифікація (назва товару)
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\ Список

Товар \ ВД РКРТ ГЯП

Алюмінієві

сплави

1C002.b.4
1C002.c.1.d

1C202.a

Алюмінієві

порошки

Ізостатичні

преси

Нитконамоту-
вальні машини

Токарні

верстати

Плутоній

1B001.a 1B101.a 1B201.a

Нитконамотувальні машини

Приклади з 1-ї та 2-ї категорії
Проста класифікація (назва товару)
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\ Список

Товар \ ВД РКРТ ГЯП

Алюмінієві

сплави

1C002.b.4
1C002.c.1.d

1C202.a

Алюмінієві

порошки

1C002.c.1.d
1C111.a.1

Ізостатичні

преси
2B004 2B104 2B204.a

Нитконамоту-
вальні машини

1B001.a 1B101.a 1B201.a

Токарні

верстати

2B001.a
2B001.f

2B201 
Примітка 2

Плутоній 1C012.a 0C002

Відповіді – чи все правильно?

Приклади з 1-ї та 2-ї категорії
Проста класифікація (назва товару)



Кроки класифікації Відповіді

Опис завдання (або номер)

Яка технічна категорія найбільш підходить для

даного товару? Чому?

Яка група найбільш підходить для даного

товару? Чому?

Який пункт контрольного списку найбільш

підходить під опис товару?

Які технічні характеристики товару

порівнюються з характеристиками, наведеними в

списку

Який правильний класифікаційний номер?

Чому саме цей товар знаходиться в списку?

Яким (або якими) режимом на Ваш погляд саме

контролюється міжнародна передача цього

товару?

Проведення детальної класифікації
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Алгоритм!!!



Кроки класифікації Відповіді

Опис завдання (або номер)

Яка технічна категорія найбільш підходить для

даного товару? Чому?

Яка група найбільш підходить для даного

товару? Чому?

Який пункт контрольного списку найбільш

підходить під опис товару?

Які технічні характеристики товару

порівнюються з характеристиками, наведеними в

списку

Який правильний класифікаційний номер?

Чому саме цей товар знаходиться в списку?

Яким (або якими) режимом на Ваш погляд саме

контролюється міжнародна передача цього

товару?
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Проведення детальної класифікації

Вакуумна індукційна піч

Данная вакуумно-индукционная плавильно-отливочная печь может использоваться для
производства литых сплавов на основе железа, никеля, кобальта, прецизионных сплавов, а
также мастер-сплавов, деталей точного литья в вакуумной или контролируемой средах. 
Сырье может быть представлено чистыми металлами, брусками сплавов, прутковыми
заготовками или возвратными литейными формами. Такой агрегат, как правило, состоит из
плавильной и разливочной камеры, индукционной печи, загрузочной машины, вакуумной
системы, источника среднечастотной индукционной энергии, системы операционного
контроля, системы водного охлаждения и вспомогательной системы.

Вакуумна індукційна піч

2 – використовується для плавлення / очищення

металів для спеціального застосування

В – використовується для плавлення / очищення

металів для спеціального застосування

2В226

Температура

Діаметр

Потужність

2В226

Контролюються ГЯП, тому що використовуються для

виготовлення та оброблення спеціальних металів, 

таких як уран, плутоній для застосування у циклі

виготовлення ядерної зброї



Трансмиссионный вал двухступенчатого редуктора РО37 из состава ГТА М37 
для судна “Циклон”

Трансмиссионный вал двухступенчатого редуктора РО37 из состава ГТА М37 
для судна “Циклон”
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Проведення детальної класифікації

Трансмиссионный вал

Ключові слова: “ трансміс*”, “ вал”, “ редуктор*”, “ ГТА М37”
“tranmiss*”, “shaft”

Єдиний список ПКМУ №86 EU 2012 Росія

8.A.2.o.1.e.системи
передачі потужності через

трансмісійний вал, які
містять "компоненти" з
"композиційних" матеріалів
і здатні здійснювати

передачу потужності понад

1 МВт;

8.A.2.o.2.d.системи
передачі потужності через

трансмісійний вал, які
містять "компоненти" з
"композиційних" 
матеріалів і здатні

здійснювати передачу

потужності понад 2 МВт;

8A002.o.1.e Power 
transmission shaft systems 
incorporating “composite”
material components and 
capable of transmitting more 
than 1 MW;

8A002.o.2.d Power 
transmission shaft systems 
incorporating “composite”
material components and 
capable of transmitting more 
than 2 MW;

8A002.o.1.e.системи
передачі потужності понад

1МВт, які містять
компоненти з

“композиційних”
матеріалів;;

8A002.o.2.d.системи
передачі потужності, які
містять “компоненти” з
“композиційних”
матеріалів і здатні

здійснювати передачу

потужності понад 2 МВт;;

8.1.2.15.1.5.Системы
передачи мощности

трансмиссионным валом, 
включающие в себя

компоненты из

композиционных материалов

и с передаваемой мощностью

более 1 МВт;;

8.1.2.15.1.5.Системы
передачи мощности

трансмиссионным валом, 
включающие в себя

компоненты из

композиционных материалов

и с передаваемой мощностью

более 2МВт;;



Алюмінієві сплави, які мають усі наведені нижче
характеристики:
1. 'Здатні мати' межу міцності при розтягові 460 
МПа або більше при температурі 293 К (20°C); та
2.Виготовлені у формі труб або циліндричних
твердих форм (включаючи поковки) з зовнішнім
діаметром понад 75 мм;

1C202.a

Алюмінієві сплави з межею міцності при

розтягові:
a. 240 МПа або більше при температурі 473 K 
(200 оC); або
b. 415 МПа або більше при температурі 298 K (25 
оC);

1C002.b.4

Алюмінієві зливкиАлюмінієві зливки
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Проведення детальної класифікації

Алюмінієві зливки
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